PETG er et mere “sejt og klistret”
materiale, som har tendens til at smelte
sammen med supports.

Det betyder:

= Supports kan svejse fast til modellen
= Kraever hgjere Contact Z distance

= Faerre interface layers er ofte bedre

Typiske problemer:

= Stringing mellem support og model
- Klaebrige kontaktpunkter

« Svaert at fa paen underside

Kort sagt:
PETG = nemmere removal

med korrekt setup, men darligere underside finish

PETG

PLA er et relativt "sprodt” materiale,
som ikke binder seerlig aggressivt til
laget ovenover.

Det betyder:

= Supports slipper lettere

= Man kan bruge lavere Contact Z distance
= Giver mulighed for peenere underside

Ulempe:
= Supports kan sidde lidt fast ved meget lav Z distance
= Kraever flere interface layers for helt glat finish

Kort sagt:
PLA = bedre finish, men lidt svaerere
removal hvis man presser settings
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